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@) Mat§riau d6formable pour la fabrication d'articles. en par- 
ticulier d'ameublement. comprenant une feuille-support 10 
souple et non 6tirable. au moins une s6rie d'6l§ments 16-1. 
16-2. 16-3.... compressibles transversalement rendus solidaires 
d'une face 14 de la feuilte support 10. les 6I6ments 6tant 
disposes parallelement entre eux suivant leur direction iongitu- 
dinale DL de sorte que la feuille-support peut 6tre courb6e ou 
pli6e de maniere S former au moins une surface cyiindrique 
ayant des g6n6ratrices para!l6les d la direction longitudinale DL 
des 6I6ments et tournant sa concavity du c6t6 des 6l6ments et 
t provoquer ainsi la compression transversale des 6iem«its et 
la mise sous tension de la feuille-support 
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Materiau en feuille ou nappe pour la fabrication d' articles t 
notamment d'ameublement et articles ainsi obtenus 

L' invention est relative a la fabrication d' articles, 
5 notamment d' articles d'ameublement. 

Elle concerne plus particulierement un materiau en feuille 
ou nappe propre a etre utilisd pour la fabrication 
d' articles de genres divers et notamment d' articles 
10 d'ameublement, tels que fauteuils, canapes, tables, 
luminaires, etc, ainsi que les articles manufactures obte- 
nus a partir de ce materiau. 

II est frequent que, dans la fabrication d' articles, on 
15 fasse appel, en tant que materiau de depart, a un mate- 
riau en feuille ou nappe que I'on plie ou galbe par defor- 
marion permanente pour lui donner la configuration sou- 
haitee . 

20 Le materiau doit alors presenter une resistance mecanique 
i levee, est done lourd, et la fabrication d'un article 
h partir de ce materiau fait alors appel 'a des machines 
puissantes . 

25 Ci le materiau est tres souple et deformable, les articles 
formes a partir de ce materiau, necessitent pour conserver 
leur forne et/ou leur tenue, de posseder une structure 
d'appui sur laquelle vient reposer le materiau. 

30 C'est le cas notamment des articles d'ameublement, par 
exemple des fauteuils et des canapes, qui font appel a 
un materiau en feuille ou nappe, par exemple cuir, matiere 
plastique, tole metallique, etc, ce materiau ^tant support^ 
par une structure d'appui sous- jacente, par exemple par 

35 des ressorts metalliques, un coussin ou matelas, etc. 
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II en results que ces articles ont des couts de fabrication 
Aleves et sont de plus lourds et encombrants et done diffi- 
ciles a transporter. 

5 L' invention a notamment pour but d'^viter ces inconv^nients . 

Elle a encore pour but de procurer un mat^riau dSformable 
d'un type nouveau qui permet de £abric[uer des articles 

pouvant conserver leur forme et/ou leur tenue, et cela 
10 sans qu'il soit uecessaire de faire appel a une structure 
sous- jacente . 

L* invention part de cette remarque que de nombreux ar- 
ticles peuvent presenter des parties de configuration 
15 cylindrique, c'est-a-dire limit^es par une surface i 
generatrices paralleles. 

Elle propose, dans ce but, un materiau en feuille ou nappe 
qui comprend, pour I'essentiel, une feui lie-support souple 

20 et non etirable et au moins une s^rie d* elements allonges, 
compressibles transversalement , rendus solidaires d ' une 
face de la f euille-support , les Elements etant disposes 
parallelement entre eux suivant leur direction longitudinale 
en sorte que la feuille-support peut etre courb^e ou pliee 

25 de maniere a former au moins une surface cylindrique ayant 
des generatrices paralleles a la direction longitudinale 
des elements et tournant sa concavite du cote des Elements 
et a provoquer ainsi la compression transversale des 
Elements et la mise sous tension de la feuille-support. 

30 ' 

La feuille-support ainsi pliee ou courb^e peut etre mainte- 
nue dans cette configuration par tout moyen appropri^, 
par exemple des tirants, et garder sa forme et/ou sa tenue, 
sans qu'il soit necessaire de faire appel a une structure 

35 sous- jacente. 
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ImB jnateriau de 1 ' invention est tout particulierement appro- 
pri^ a la fabrication d« articles d'ameublementr tels que 
des fauteuils, des canapes, des tables, des luminaires, 
etc, puisque ceux--ci se composent alors uniquement d'une 
feuille-support et d*ur^e cu - plusieurs series d'elements 
allonges lids k cette feuille-support en des endroits 
appropries. II peut trouver d'autres applications, par 
example pour former des emballages conf ormds a la configura- 
tion de I'objet ^ emballer. 

Ainsi, le matdriau de 1* invention permet de rdaliser des 
articles de genres divers, qui sont d'un poids et d'un 
encombrement plus faible que les articles exist'ants* 

Par ailleurs, le mater iau de 1* invention off re l^avantage 
de permettre la fabrication d' articles suivant une infinite 
de formes possibles, et cela a partir d'un materiau defor- 
znable en feuille ou en nappe qui se presente initialement 
a plat sous la forme d'une nappe souple comportant une 
feuille-support et une ou plusieurs series d' elements 
allonges, tels que des profiles, lies a au moins une face 
de la feuille-support. 

Dans une forme de realisation de 1» invention, les elements 
allonges sont des profiles a section generale rectangulaire , 
dont une face est en contact avec une face de la 
feuille-support . 

En variante, les elements allonges sont des profiles a 
section generale trapdzoidale, dont la petite face ou 
.la grande face est en contact avec une face de la 
feuille-support. 

Dans une autre variante, les elements allonges sont des 
tubes creux, par exemple des tuyaux en caoutchouc. 
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Les elements de 1' invention sont de preference constitu^s 
par des profiles formes en une matiere de synthese, par 
exemple une mousse de matiere plastique dont la compressi- 
bility est choisie en fonction de 1* application envisag^e. 

Les yi^ments allonges peuvent etre colics ou fix6s 
m^caniquement a une face de la feuille-support . 

En variante, le mat^riau comprend en outre une feuille 
de retenue, qui est li6e a la feuille-support par des 
lignes de couture paralleles entre elles, pour manager 
une sdrie de logements propres k recevoir respectivement 
une serie d' elements allonges. 

invention prevoit en outre que les ^l^ments allonges 
faisant partie d'une meme s^rie peuvent Stre adjacents 
ou sdpares, en fonction de 1" application envisag^e et 
de la compressibilite des 6l6ments choisis. 

La feuille-support est formee d'une matiere souple et 
non etirable^ par exemple d'un tissu arme ou non, ou encore 
d'une t6le metallique souple, telle qu'une tole d' aluminium, 
eventuellement perforee. 

Un article, en particulier d 'ameublement, form^ du materiau 
de 1' invention, comprend une feuille-support ddcoup^e 
selon un contour determine et comportant au moins une 
sdrie d' elements allonges, compressibles trans versalement , 
rendus solidaires d'une face de la feuille-support, les 
6l6ments etant disposes parallelement entre eux suivant 
leur direction longitudinale, cette feuille etant courbde 
ou pliee, de maniere a former au moins une surface 
cylindrique ayant des generatrices parallfeles a la direction, 
longitudinale des Elements et tournant sa concavitd du 
cote des elements et a provoquer ainsi la compression 
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transversale des elements et la mise sous tension de la 
feuille-support • 

Pour maintenir la f euille-support dans sa configuration 
5 sous tension f on peut faire appel a differents moyens 
notamment a des tirants convenablement places* 

En general, un article selon 1* invention comprend plusieurs 
series d' elements, les elements d'une serie 6tant disposes 
10 parallelement, perpendiculairement ou obliquement par 
rapport aux "Elements d'une autre serie et ^tant disposes 
soit sur la meme face que ceux-ci, soit sur une face 
opposee . 

15 Dans la description qui suit, faite seulement a titre 
d'exemple, on se refere aux dessins annexes, sur lesquels s 

- la figure 1 est une vue partielle en perspective d'un 
materiau selon une premiere forme de realisation de I'inven- 

20 tion, le materiau etant represente a plat ; 

- la figure 2 est une vue partielle en perspective du 
materiau de la figure 1, represente en condition incurvee ; 

25 - les figures 3 a 6 sont des vues en coupe transversale 
de materiaux selon differentes formes de realisation de 
1 ' invention ; 

- la figure 7 est une vue de dessus d*un flan decoupe 
30 forme d*un materiau selon 1" invention et destin^ a la 

fabrication d'un fauteuil ; et 

- les figures 8 et 9 sont deux yues en perspective d'un 
fauteuil obtenu a partir du flan decoupe represente a 

35 la figure 7. 
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On se r^fere tout d'abord a la figure 1 qui montre une 
partie d'un materiau deformable en feuille ou en nappe 
conforme a 1' invention. Ce materiau comprend une feuille 
souple 10 realisee en une matiere non dtirable, par exemple 
en tissu arme ou non# ou encore en une feuille de inatifere 
plastique. I>a feuille 10 comprend une face de dessus 12 
et une face de dessous 14. Sur la . face de dessous 14,* 
sont liesr par exemple par collage, une s4rie d'^l^ments 
allonges ou profiles 16-1 ,16-2 , 16-3 ,etCr ayant chacun 
la forme d*une baguette de section rectangulaire. Chaque 
element, par exemple, 1' element 16-2, comprend une face, 
par exemple 18-2, qui est coll4e a la face de dessous 
14 de la f euille-support 10, une face oppos6e, par exemple 
20-2, et une paire de faces oppos^es I'une a 1* autre, 
par exemple 22-2 et 24-2. Les ^I6ments 16-1,16-2, etc, 
sont colles a la face 14 de manifere qu'ils s'dtendent 
parallelement entre eux suivant leur direction longitudinale 
DL. En outre, les elements 16-1, 16-2 , etc, sont adjacents 
ou jointifs. La face 22-2 de I'^l^ment 16-2 est accol^e 
a la face 24-1 de 1* element 16-1, la face 24-2 de I'i^l^ment 
16-2 est accolee a la face 22-3 de 1' Element 16-3 et ainsi 
de suite. Les elements 16-1 , 16-2 retc, sont formes d'une 
matiere compressible en section transversale, cette matiere 
pouvant etre par exemple une mousse de matifere plastique, 
notamment une mousse de polyethylene dont la density sera 
choisie en fonction de 1* application souhaitee. 

Dans la condition representee a la figure 1, le materiau 
est au repos a plat et aucune tension ne s'exerce, ni 
sur la feuille-support, ni sur les Elements, En variante, 
toutefois, les elements 16-1, 16-2, etc, pourraient etre 
colles sur la face 14 dans un ^tat precomprime ou 
precontraint (en section transversale) si bien que la 
feuille 10 aurait alors tendance i s'incurver en tournant 
sa concavite du cSt^ oppose aux elements 16-1,16-2, etc. 
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Lorsque, conune montre a la figure 2, on plie ou courbe 
le materiau de maniere a former une surface cylindrique 
dont les generatrices restent paralleles a la direction 
DL et dont la concavite se tourne du c6te des elements 
5 16, ces dernier s sont comprim^s transversalement , les 
faces 20-1,20-2,20-3, etc, des ^l^ments etant d'autant 
plus incurvees que le rayon de courbure donnd a la 
f euille-support 10 est faible. 

10 Sous I'effet de la compression des sections transversales 
des elements 16-1 ,16-2, etc, la feuille 10 se trouve raise 
sous tension et cette tension est maintenue du fait que 
la matiere de la feuille 10 n'est pas etirable. La feuille 
10 peut alors etre maintenue dans sa condition incurvee 

15 par tout moyen approprie, le materiau gardant alors sa 
forme et sa tenue. Le materiau presente alors une resistance 
d'autant meilleure que les elements 16-1, 16-2, etc, sont 
formes d'un materiau peu compressible. 

20 Bien entendu, on a tout avantage a choisir un materiau 
qui soit compressible elastiquement , d'ou il rSsulte des 
forces de reaction elastiques qui tendent " a rappeler les 
elements vers leur condition initiale. 

25 Les dimensions transversales des elements 16-1 , 16-2 , etc, 
ainsi que la nature de leur matiere constitutive, seront 
choisies, a chaque cas, en fonction des applications envisa- 
gees* 

30 Le materiau represents a la figure 3 differe simplement 
du materiau represents a la figure 1 par le fait que les 
elements 16-1,16-2,16-3, au lieu d'etre adjacents ou 
jointifs comme precedemment, sont separds les uns des 
autres. Ces elements sont espaces entre eux d'une distance 

35 d permettant de plier ou incurver plus facilement le 
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materiau. 

Dans la forme de realisation de la figure 4, les dl^ments 
26-1, 2 6-2, etc, sont des profiles pleins, en forme de baguet- 
5 te, ayant chacun una section trapSzoidale . La encore, 
les SlSments sont disposes parall^lement entre eux sulvant 
leur direction longitudinale* Chague Sl^ment, par exemple 
1' element 26-1, comprend une petite face, par exemple 
28-1, qui est liee, par exemple par collage, a la face 

10 14 de la feaille 10, une grande face, par exemple 30-1, 
opposee a la petite face, et une paire de faces inclinSes, 
par exemple 32-1 et 34-1. Dans la forme de realisation 
representee, les Elements 26-1,26-2 , etc, sont adjacents 
par leurs grandes faces respectives 30-1, 3 0-2, etc. En 

15 variante, on pourrait, comme dans le cas de la figure 

3, menager un espace entre les grandes faces, d^ maniere 
que les elements soient espaces les uns des autres. En 
variante, on pourrait egalement precomprimer ou prScontrain- 
dre ces elements de maniere gu*ils soient dgalement jointifs 

20 par leur petite face, les faces lat^rales des Elements 
etant alors accolees entre elles. Dans une autre variante, 
on pourrait egalement fixer les elements a la 
feuille-support par la face correspondant a la grande 
base du trapeze - 

25 

Bien que ce ne soit pas represente sur les figures 1 a 

4, il est possible, dans une meme s^rie d' elements, d'alter- 
ner des Elements ayant des sections et/ou des compressibili- 
tes diff^rentes. 

30 ' . 

On se refere maintenant a la figure 5 qui montre une autre 
variante de realisation dans laquelle les elements 16-1,16- 
2, etc (dans I'exemple constitues par des profiles pleins 
a section rectangulaire ) ne sont pas colics a la face 

35 14 de la feuille-support 10. Dans cette forme de 
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realisation, le mat^riau comprend en outre une feuille 
de retenue 36 qui est, de preference, mais pas 
obligatoirement, formee de la meme jnati&re que la feuille 
10. Cette feuille de retenue est cousue a la feuille 10 
5 par des lignes de couture 38-1, 38-2, 38-3 , etc, paralleles 
entre elles, et espac^es deux a deux d'une distance D 
correspondant sensiblement & la plus grande dimension 
de la section transversale des dl^ments. La couture entre 
les deux feuilles est faite de telle sorte que la longueur 

10 de la feuille 36, qui s'^tend entre deux lignes de couture 
adjacentes, soit sensiblement 6gale a la longueur de la 
section rectangulaire des £l&nents, augmentee de deux 
fois la largeur de cette section rectangulaire'. La feuille 
36 manage ainsi avec la feuille 10 une serie de logements 

15 propres a recevoir respectivement les ^l^ments 
16-2, etc. La configuration des logements d^finis 
entre la f euille-support 10 et la feuille de retenue 36 
est, bien entendu, adaptee a la section des elements desti- 
nes a etre introduits dans ces logements. 

20 

On se refere maintenant a la figure 6 qui montre une autre 
forme de realisation de 1* invention, dans laquelle la 
feuille- support 10 est une feuille m^tallique, par exemple 
une tole perforee en aliuninium, suffisamment souple pour 

25 pouvoir etre incurvee* Dans cette forme de realisation, 
les elements 40-1,40-2,40-3 sent des profiles creux ayant 
la forme de tubes circulaires, par exemple de tubes en 
caoutchouc. Ces elements sont disposes parallelement entre 
eux suivant leur direction longitudinale et fix^s & la 

30 face inf ^rieure 14 de la feui lie-support 10 au moyen de 
rivets 42 convenablement espac^s, chaque rivet traversant 
l*6paisseur de la feui lie-support .10 et I'^paisseur du 
tuyau constituant 1' element. Dans 1' exemple, les ^l^ments 
sont disposes de fagon jointive mais, en variante, ils 

35 pourraient etre disposes de fagon separee. Egalement, 
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au lieu d'utiliser des tubes de section annulaire 
circulaire, il pourrait Stre envisage d'utiliser des tubes 
ayant une section annulaire de forme g^n^rale rectangulaire 
ou carr^e. 

5 

On se r6f fere main tenant a la figure 7 qui montre un flan 
44 form^ d'une feui lie-support selon 1' invention, d^coup^e 
suivant un contour pr^d^termin^ , et dont la face de dessus 
12 est visible sur le dessin. Cette feuille est destinee 

10 i recevoir plusieurs series d»6l6ments k section 
trans versale compressible selon 1* invention, ces series 
d'^l^ments 6tant fixes soit a la face de dessus 12 (Elements 
representds en trait plain), soit & la face de dessous 
14 (Elements repr^sent^s en trait interrompu) et de telle 

15 maniere que les ^l^ments d"une s6rie s*€tendent 
parallfelement ou perpendiculairement aux elements d'une 
autre serie. 

Dans I'exemple, le flan 14 est destin^ k former un fauteuil 
20 qui est represente dans sa condition normale sur les 
figures 8 et 9. Le flan 44 a la forme generale d'un T 
comprenant une ame 46 et deux ailes symetriques 48-1 et 
48-2. L'ame 46 comprend deux parties principales, a savoir 
une partie 50 propre a former I'assise et le • dossier du 
25 fauteuil et une partie 52 propre k Stre repli^e pour former 
renfort a la partie 50. Cette partie 52 se termine par 
une languette. d'extri^mite 54 propre a etre rabattue et 
fixee a l*extremite oppos4e 56 de l'ame 46. 

30 Les ailes 48-1 et 48-2 sont symetriques et comprennent 
chacune une premiere partie 58-1, respectivement, 58-2, 
relives a la partie 50, une deuxieme partie €0-1, respecti- 
vement, 60-2, reliees a la partie 58-1, respectivement, 
58-2, et une troisieme partie 62-1, respectivement, 62-2, 

35 relives respectivement a la partie 60-1 et la partie 60-2. 
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Sur l*ame 46, sont fixes plusieurs series elements a 
section transversale compressible salon 1' invention , tous 
ces elements etant diriges suivant une premifere direction 
Dl. Toutefois, la partie 50 comporte deux zones sym^triques 
5 64-1 et 64-2 disposees a proximity du raccordement avec 
la partie 52, zones sur lesquelles les elements sont 
disposees suivant une direction D2 , perpendiculaire a 
la direction D^. 

10 Par ailleurs, sur les ailes 48-1 et 48-2, les Elements 
& section transversale compressibles sont disposees egale- 
ment suivant la direction D2. 

Les elements a section transversale compressible sont 
15 fixes sur la face de dessus 12 de la f euille-support uni- 
quement dans la region de la partie 50 et a 1* exception 
des zones 64-1 et 64-2 et de I'extremite 56 oCi les ele- 
ments sont fixes a la face de dessus. Partout ailleurs 
les Elements sont fixds a la face de dessous 14. 

20 

La disposition des elements soit sur la face 12, soit 
sur la face 14 de la feuille formant le flan 44, est choisie 
en fonction du cote oil le flan doit tourner sa concavitd. 
Conime montre a la figure 7, I'aile 48-1 comporte trois 

25 zones principales de pliage a faible rayon de courbure 
(representees en hachures) ; une zone 66-1 entre la partie 
50 et la partie 58-1, une zone 68-1 entre* la partie 58-1 
et la partie 60-1 et une zone 70-1 entre la partie 60-1 
et la partie 62-1. De fa5on correspondante, la partie 

30 48-2 comprend trois zones de pliage 66-2,68-2 et 70-2. 
Par ailleurs, les parties 50 et 52 se raccordent entre 
elles par une zone de pliage 72 et, la languette 54 est 
relide a la partie 52 par une zone de pliage 74, et 
1* extremity 56 est reliee a la partie 50 par une zone 

35 de pliage 76, Les parties 64-1 et 64-2 sont reliees a 
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la partie 50 respectivexnent: par des zones de pliage 78-1 
et 78-2. 

A partir du flan 44, represente a la figure 7, on peut 
5 former ,le fauteuil represent:^ aux figures 8 et 9 en repliant: 
le flan selon les differences zones de pliage precit:ees, 
le pliage s'ef fectuan-b en suivant deux directions g^n^rales 
perpendiculaires entre elles, a savoir les directions 
Dl et D2. La partie 50 est pli^e de manifere h former le 

10 siege et 1' assise et la partie 52 est repli^e pour supporter 
le si&ge et 1' assise, la languette 54 6tant fix4e k la 
partie 56. Les ailes 48-1 et 48-2 sont repli^es suivant 
les zones indiguees pour former deux accoudoirs, les parties 
d'extremite 62-1 et 62-2 6tant pli€es pour former le support 

15 du fauteuil. 

Les elements a section compressible seront fix^s au prSala- 
ble sur le flan 44 soit sur la face 12, soit sur la face 
14 en fonction de la direction de la concavity. Ces elements 
20 pourront etre constitues par I'un guelconque des Elements 
ddcrits en reference aux figures 1 a 6 ou encore par tout 
autre element a section trans ver sale compressible. 

Pour assurer le maintien du fauteuil dans la configura- 
25 tion ainsi obtenue, il est prevu (figures 8 et 9) un tirant 
80 reliant les parties 60-1 et 60-2 et traversant les 
parties 62-1 et 62-2, un tirant 82-1 reliant les parties 
58-1 et 60-1, un tirant 82-2 reliant les parties 58-2 
et 60-2 et facultativement un tirant 84 reliant les parties 
30 64-1 et 64-2 (figure 9) pour assurer le galbe transversal 
du dossier. Tous ces tirants sont avantageusement 
d^montables . 

Bien entendu, 1' invention n'est pas limit^e aux types 
35 de mat^riau d^crits precedemmentr ni a 1 • application & 
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un fauteuil. 

De fagon generale, le materiau de 1* invention peut etre 
utilise pour fabriquer differents articles a partir d'un 
5 matdriau deformable, notamment des articles d'euneublement , 
xnais aussi des emballages par exemple. 
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Revendica-bions 

1. - Matdriau en feuille ou en nappe pour la fabrication 
d* articles, en particulier d 'aiaeublementr caracteris^ 

5 en ce qu'il comprend une £euille*support (12) souple et 
non dtirable, et au moins une sdrie d'dl&nents allonges 
(16-1/16-2, . . . ? 261/26-2, . . • ;40--lr 40-2/ ...) r compressibles 
tranversalementr rendus solidaires d'une face (12,14) 
de la f euille-support (10), les 6l^ents 6tant disposes 

10 parallelement entre eux suivant leur direction longitudinale 
(DL), en sorte que la feuille-support (10) peut etre courb^e 
ou pliee de maniere a former au moins une surface 
cylindrique ayant des generatrices parall&les h la direction 
longitudinale des elements et tournant sa concavite du 

15 cote des elements et a provoquer ainsi la compression 
transversale des elements et la mise sous tension de la 
feuille-support . 

2. - Mat^riau selon la revendication 1, caract^ris^ en 
20 ce que les elements (16-1 , 16-2 ) sont des profiles 

a section generale rectagulaire dont une face (18-1,18- 
2,...) est en contact avec une face (14) de la feuille- 
support (10) . 

25 3. - Materiau selon la revendication 1, caract^ris^ en 
ce que les elements (26-1,26-2,...) sont des profiles 
h section generale trapezoidale, dont la petite face (28-1, 
28-2,.. •) ou la grande face (30-1,30-2,..-.) est en contact 
avec une face (14) de la feuille-support. 

30 

4. - Materiau selon la revendication 1, caract^ris^ €in 
ce que les Elements (40-1,40-2,...) sont des tubes creux. 

5. - Materiau selon l*une des revendications 1 & 4, caract^- 
35 rise en ce que les elements (16-1,16-2, ... ;26-lr 26-2, ... ) 
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sont des profiles formes en line matiere de synthese par 
example vine mousse de matiere plastique. 

6. - Materiau selon I'une des revendications 1 a 5, caracte- 
5 ris^ en ce que les ^l^ments (16-1 ,16-2/. ?26-lr26"=-2r ; 

40-1,40-2,...) sont colics 6u fixes m^caniquement a une 
face (14) de la feuille-support (10). 

7. - Materiau selon l*une des revendications 1 k 6, caract^- 
Xo rise en ce qu'il comprend une feuille de retenue (36) li^e 

h la feuille-support par des lignes de couture (38-1,38-2, 
. . . ) paralleles entre elles pour menager une s^rie de 
logements propres a recevoir respectivement une s^rie 
d' Elements allonges (16-1,16-2,...). 

15 

8. - Materiau selon I'une des revendications 1 a 7, caract^- 

rise en ce que les elements (16-1,16-2, ; 26-1, 26-2, ... ; 

40-1,40-2,...) sont adjacents ou s^pares. 

20 9- Materiau selon l^une des revendications 1 a 8, caract^- 
rise en ce que la feuille-support (10) est un tissu arm^ 
ou non, ou une tdle mStallique souple. 

10. - Article, en particulier d ' ameublement , forme d'un 
25 materiau selon I'une des revendications 1 a 9, la feuille- 
support (10) etant d^coup^e selon un contour determine 
pour former un flan (44) et comportant au moins une s^rie 
d* Elements allonges li^s a une face de la feuille-support, 
la feuille ^tant pli6e ou courb^e de maniere a former 
30 au moins une surface cylindrique ayant des generatrices 
.parall&les a la direction longitudinale des elements et 
tournant sa concavity du c6t4 des elements et a provoquer 
ainsi la compression transversale des ei&nents et la mise 
sous tension de la feuille-support, des moyens de maintien, 
35 par exemple des tirants (80,82-1, 82-2,84) ^tant pre- 
vus pour maintenir la feuille-support dans cette configu- 
ration . 
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11- - Article selon la revendication 10, caracteris^ en 
ce qu'il comprend plusieurs series d'6l^mentSr les ^Idments 
d'une serie etant paralleles, perpendiculaires ou obliques 
par rapport aux elements d*une autre s^rie et ^tant disposes 
sur la mSine face (12,14) que ceux-ci ou sur une face opposSe 
(14,12). 
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